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Platte roh, geschliffen

XDF-N (Nature)
94 /124 /15.4 /18.4 mm

XDF-B (Black)
9.4 /12.4 mm

5600 / 2800 x 2070 mm
Individueller Zuschnitt & Bearbeitung auf Anfrage
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Materialbeschreibung

COREPEL PURE ist eine extrem hochverdichtete, wasserbestdndige Faserplatte (XDF) fur
die Anwendungen im Aussen und Feuchtbereich, Typ MDF H nach EN 622-5.

Anwendungsbereich

COREPEL PURE kann als Ersatz fur acetylierte und impragnierte Holzwerkstoffe, Sperrholz
(bakalisiertes, phenolgebundenes Sperrholz) sowie Kompaktplatten eingesetzt werden. Das
Material eignet sich auch fur stark beanspruchte Anwendungen entsprechend der
Gebrauchsklasse 4. Typische Einsatzbereiche sind Gartenmobel, Sichtschutzwande,
Dachuntersichten, Balkontrennwande, Spielplatzausstattungen sowie massgefertigte
Verkleidungen, Aussenzierleisten, Friese oder Tlrteile, einschliesslich abgeschragter Kanten und in
Felder aufgeteilte Designs.

COREPEL PURE erfullt die Anforderungen von MDF.H gemass DIN EN 622-5 und ist fur alle
Gebrauchsklassen von 1 bis 4 nach DIN EN 335-3 geeignet.

Lagerhinweis

COREPEL PURE-Platten muUssen immer waagrecht und vollflachig gelagert werden. Es ist darauf
zUu achten, dass die Werksseitige Verpackung intackt ist. Sollte die Verpackung wahrend der
Handhabung beschandigt werden, wird empfohlen, diese wieder instand zu stellen um
Lagerschaden vorzubeugen. Wahrend der Lagerung sollten die Plattenoberflachen keiner Zugluft
oder Feuchtegefallen ausgesetzt sein, um die Formstabilitdt zu erhalten. Unsachgemasse Lagerung
kann zu bleibenden Verformungen des Produktes fUhren.

(optimale Lagerraumbedingungen: 12-25°C / 45-65% relative Luftfeuchtigkeit).

Konditionierung

Der Feuchtigkeitsgehalt von COREPEL PURE liegt nach der Herstellung bei etwa 6 %. Wie bei allen
Holzwerkstoffen k&dnnen sich die Platten geringflgig an die Temperatur und Luftfeuchtigkeit der
Umgebung anpassen. Um optimale Ergebnisse beim Weiterverarbeiten zu erzielen, sollten die
Platten zwei bis drei Tage vor der Verarbeitung an die Bedingungen des endgultigen Einsatzortes
vorkonditioniert werden.

Mechanische Bearbeitung

COREPEL PURE kann Uber das werkseigene Bearbeitungszentrum auf Ihr individuelles Mass und
mit den bendtigten Bearbeitungen vorgefertigt werden.

Des Weiteren lasst sich COREPEL PURE mit handelstUblichen Holzbearbeitungswerkzeugen
verarbeiten. FlUr den groben Zuschnitt werden Sa&gen empfohlen, wahrend fur die finale
Bearbeitung der Kanten Frasen und Schleifen vorzuziehen ist. Grundsatzlich sollten fur alle
Bearbeitungsschritte Hartmetall- (HM) oder Diamant-Werkzeuge verwendet werden. Ideal sind
CNC-Frasen mit neuen oder frisch gescharften Messern wobei reduzierte Vorschibe fUr ein
optimales Ergebnis sorgen.

Bei allen Bearbeitungsvorgéngen, die Staub erzeugen (wie Schneiden, Frasen), mUssen geeignete
Absauganlagen eingesetzt werden. Zusatzlich ist persdnliche Schutzausristung wie Schutzbrille
und Atemschutzmaske zu verwenden.

Weitere Informationen zur mechanischen Bearbeitung sind in der Verarbeitungsempfehlung von
COREPEL INTERIOR enthalten.
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Befestigungshinweise

Fur Holzwerkstoffe steht auf dem Markt eine vielfaltige Auswahl an Beschlagen zur Verflgung. Die
eingesetzten Befestigungssysteme, Beschldge und Zubehodrteile sollten aus rostfreiem Stahl
bestehen, um eine hohe Korrosionsbestandigkeit sicherzustellen. Alternativ eignen sich je nach
Anwendungsgebiet auch hochwertige Aluminiumprodukte.

Fur die Befestigung dieses Plattentyp  empfehlen  sich Flachrundkopfschrauben.
Es ist ratsam, die Hinweise und Empfehlungen lhres Lieferanten zu beachten und ihn bei Fragen
oder fur weiterfUhrende Informationen zu konsultieren. Bei der Verwendung von Schrauben ist das
Vorbohren mit entsprechenden Durchmessern zwingend.

Aufgrund von Veranderungen der Temperatur und Luftfeuchtigkeit kann es sowohl auf Seiten des
Untergrundes (bspw. Unterkonstruktion) wie auch bei COREPEL PURE zu Langenanderungen
kommen. Daher ist beim Befestigen der COREPEL PURE-Platte auf eine Zwangungsfreie Montage
ZU achten. Fix- und Gleitpunkte sorgen fur eine dauerhafte, spannungsfreie Befestigung:

Fixpunkt: Ein zentraler Punkt, der die Platte sicher halt.
(Beispiel*: Schraube 4.8 mm = Bohrung 5.0 mm).

Gleitpunkt: Alle weiteren Befestigungen dienen als Gleitpunkte, die der Platte erlauben, sichbei
Temperatur- oder Feuchtigkeitsschwankungen zu bewegen. Die Bohrung sollte 3
mm groBer als das Befestigungsmaterial sein (Beispiel*: Schraube 4.8 mm
- Bohrung 8 mm).

Fixpunkt Gleitpunkt

*Beispiel bei der Verwendung einer Flachrundkopf 4.8 x 32 mm
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Empfohlene Abstande der Befestigungspunkte:

Breite: maximal 700 mm
Hohe: maximal 500 mm
Randabstand: mindestens 30 mm, maximal 5-fache der Plattendicke
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Genaue Befestigungsabstande sind mit Bezug der Windbelastung durch einen Spezialisten zu

berechnen.

Zwischen zwei Platten, sowie zu angrenzenden Teilen ist eine Dehnungsfuge von 8mm
einzuplanen, um natUrliche Materialbewegungen auszugleichen und eine langlebige Konstruktion

zU gewahrleisten.
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Oberflachenbehandlung

COREPEL PURE-Platten kdnnen im AufRenbereich auch ohne zusatzliche Oberflachenbehandlung
eingesetzt werden. Bitte beachten Sie jedoch, dass in diesem Fall keine Garantie auf Farb- oder
Oberflachenveranderungen besteht. Eine natlUrliche Vergrauung bzw. Farbveranderung der
unbehandelten Oberflache kann auftreten. Die rohe Oberflache wird mit der Zeit matter und fuhlt
sich rauer an.

Die Platten werden ab Werk mit einem industriellen Feinschliff von 120 ausgeliefert.
Vor einer Lackierung sind geschnittene oder profilierte Kanten sowie die Plattenoberflachen mit
Schleifpapier der Kérnung 150-240 nachzuschleifen, um eine gleichmaRige Lackaufnahme zu
gewahrleisten. Zusatzlich sollten die Kanten mit einem Radius von mindestens 3 mm abgerundet
werden, um eine optimale Lackhaftung zu erzielen.

Die Auswahl des geeigneten Lacksystems hangt von der jeweiligen Anwendung, dem gewlinschten
Erscheinungsbild und der geforderten allgemeinen Bestandigkeit der Oberflache ab.
Wenden Sie sich hierzu an den Lackhersteller oder Lieferanten Ihres Vertrauens.

Kleben

FUr den AuBenbereich geeignete Klebstoffe wie Epoxid-, PU-, Phenol-Resorcinol-Harz und EPI
kdnnen eingesetzt werden, sofern sie den Anforderungen flr den Auf3eneinsatz entsprechen.

Es wird empfohlen, vor der Verwendung die Hersteller von Lacken und Klebstoffen zu kontaktieren,
um spezifische Hinweise und Empfehlungen zu erhalten.

Hinweis: Diese Informationen wurden sorgfaltig erstellt, jedoch kédnnen wir keine Gewahr fur Richtigkeit, Vollstandigkeit und
Aktualitat Ubernehmen. Aufgrund der fortlaufenden Produktentwicklung und méglicher Anderungen von Normen und Ge-
setzen stellen unsere Verarbeitungsempfehlungen keine rechtlich verbindliche Zusicherung dar. Es liegt in der Verantwor-
tung des Anwenders, die Eignung und Verarbeitung der Produkte fur den jeweiligen Verwendungszweck zu prifen und die
rechtlichen sowie technischen Anforderungen zu beachten. Unsere Allgemeinen Geschaftsbedingungen bleiben unberihrt.
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